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PESO ACCIAIO IN BARRE TONDE E QUADRE (peso in Kg per metro)

@OLATOMM @ TONDI W QUADRI @ OLATOMM @ TONDI H QUADRI @ OLATOMM @ TONDI W QUADRI

10 0,62 0,79 125 96,29 122,66 360 798,63 1017,36

15 1,39 1,77 130 104,14 132,67 370 843,61 1074,67

20 2,46 314 140 120,78 153,86 380 889,83 1133,54

25 3,85 4,90 150 138,65 176,63 400 985,96 1256,00

30 5,55 7,07 160 157,75 200,96 410 1035,87 1319,59

35 7,55 9,62 170 178,09 226,87 420 1087,02 1384,74

40 9,86 12,56 180 199,66 254,34 430 1139,40 145147

45 12,48 15,90 190 222,46 283,29 450 1247,86 1589,63

50 1541 19,63 200 246,49 314,00 460 130393 1661,06

55 18,64 23,75 210 271,76 346,19 480 1419,78 1808,64 |

60 22,18 28,26 220 298,25 379,94 500 1540,56 1962,50 E.!r-

65 26,04 33,17 230 32598 415,27 550 1864,08 2374,63 Fﬁ.

70 30,20 38,47 240 354,95 452,16 600 221841 2826,00 &

75 34,66 44,16 250 385,14 490,63 650 2603,55 3316,63
M 80 39,44 50,24 260 416,57 530,66 700 3019,50 3846,50

44,52 56,72 270 449,23 572,27 750 3466,27 4415,63

S 85
L 4991

95 55,61

61,62

67,94

74,56

81,50

88,74

63,59 280 483,12
70,85 290 518,25
78,50 300 554,60
86,54 320 631,01
94,99 330 671,07
103,82 340 712,36
113,04 350 754,88

61544 800
660,19
706,50
803,84
854,87
907,45
961,63

3943,84 5024,00
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NOSTRO CODICE

M3

M2s

M2

M90

M67

M 45
M 14 BON

M 42
M63
M21
M23

M SP23

M 85 BON

CCIAI DA BONIFICA

UNI

C40/C45
39NiCrMo3
42CrMo4
40CrMnMo7
40CrMnMo 58-6V
40CrMnMoNi8

W.Nr.

1,1191/1730
16511
1,7225
12311
12312
12738

&
L

AIST

=H10

H10 3%
=16

0,38 -0,47
0,35-043
0,38-0,45
0,38-0,45
0,38-0,45
0,38-0,45

ACCIAI DA CEMENTAZIONE

UNI

18NiCrMo5

0,15-0,40

DIN. W. Nr

1,2343
1,2344 ESR
1,2344
12365
2367

12714

1,2510/2842
12363
12379

1,2436/2080

1,2710/1,2311

1,2083
1.2767
1.2738

0,20-0,40
0,15-0,40
0,15-0,40
0,15-0,45
0,15-0,35
0,18 - 0,40

Si

0,15-0,40

UNI

X37CrMoV51Ku
X40CrMoV51Ku
X40CrMoV51Ku
*30CrMoV122Ku
X38CrMoVs-3
X32CrMoV12
*56NiCrMoV7Ku

*90MnCrMoV7Ku
X100CrMoV51Ku
X155CrMoV121Ku
X215CrW121Ku

40CrMnMo7
*X40Cr13
*40NiICrMo16Ku
40CrMnNiMo8

0,50-0,80
0,50-0,80
0,60 -0,90
1,30- 1,60
1,30-1,60
1,30- 1,60

Mn

0,60 -0,90

0,70-1,00

090-1,20

TABELLA DI COMPARAZIONE ACCIAI SPECIALI

COMPOSIZIONE CHIMICA % ALTRO
C Si Mn Cr Mo Ni \ W
038 10 04 50 13 04
039 10 04 52 14 09
039 10 04 53 13 09
038 03 08 26 23 09
040 04 05 50 30 05
030 03 05 29 27 0,0 2,8CO
055 03 07 11 05 17 01
095 03 11 0,6 01 06
100 02 08 53 11 0.2
155 03 04 118 08 038
205 03 08 127 11
128 06 03 42 50 31 6,4

0,60 - 0,90
0,90-1,20
1,80-190
1,80-2,00
1,80-2,00

Ni

1,20-150

0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25

Mo

0,15-0,25

Altro

PeS 0,035 max

S 0,035 max HB = 210-300
Pe$ 0,030 max HB = 210-300
PeS50,035max HB = 280-330
S 0,065 max HB = 280-330

P eS$0,030 max HB = 295-350

Cr

0,70-1,00




